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POLITICA DA GESTAO DA QUALIDADE

Atender as partes interessadas e a outros requisitos aplicaveis, com a
finalidade de satisfazer aos clientes.

Buscar a rentabilidade e a continuidade do negdcio por meio de agoes
que tornem a organizagao forte e competitiva.

Promover o crescimento profissional e a manutengao de um ambiente
de trabalho seguro e respeito ao ser humano.

MISSAO

Buscar a exceléncia na gestao da empresa
para assegurar a satisfagdo dos clientes e
demais partes interessadas.

VISAO

Assegurar a continuidade da gestao

empresarial visando o cumprimento da
nossa politica e valores.

B VALORES
Responsabilidade social - Melhoria e
inovagao - Compromisso com o resultado -
Elica, honestidade e integridade
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As imagens e informagdes contidas neste manual séo meramente ilustrativas e
sujeitas a altera¢des sem aviso prévio..
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INTRODUCAO

Este manual tem a finalidade de orientar aplicadores e revendedores, com informagdes
técnicas para se obter o melhor desempenho e maior vida util dos produtos do Grupo
Suporte Rei.

Para isso, o Grupo Suporte Rei esta investindo constantemente em pesquisas e
aperfeicoamento tecnoldgico que garante qualidade, eficiéncia e aplicabilidade adequadas
as exigéncias do mercado.

HISTORICO

Fundada em 1960, na cidade de Cajuru, estado de S&o Paulo, a Suporte Rei é hoje um
conglomerado de empresas de capital 100% nacional, certificada com a Norma Internacional
de Qualidade NBR ISO 9001.

Com modernos equipamentos e uma equipe de funcionarios altamente qualificada, a Suporte
Rei € uma das mais importantes empresas do mercado brasileiro de autopecas, fabricante
de suporte para eixo cardan, coxins para motores, coxins para cambios, coxins para cabines,
batentes, protetores, buchas, diafragmas, polias antivibratérias, polias de bomba d’agua,
polias de bomba hidraulica, polias de alternadores e tampas frontais para cambios (Moringas
e Produtos Especiais) para caminhdes e 6nibus Mercedes Benz, Volkswagen, Chevrolet,
Ford, Scania, Volvo, Toyota, Agrale, Mitsubishi e Iveco.

A Suporte Rei reine equipamentos e processos de Ultima geracdo em uma area total de
127.000 M?, possui uma fundigdo automatizada para ferro, ago e aluminio, na cidade de
Arceburgo/MG, onde s&o produzidos os componentes para eixo cardan Rei Auto Parts. Produz
a borracha natural através de um seringal proprio, que aliados a uma alta capacidade produtiva
e uma eficiente estrutura comercial, proporciona plenas condigdes de oferecer produtos de
excelente qualidade a todo o territdrio nacional, além de exportar para os continentes: América
do Sul, América Central, Europa, Africa, Asia, Oceania e Oriente Médio.

Juntos, os aplicadores, revendedores e o Grupo Suporte Rei interagem em uma parceria
saudavel tanto técnica quanto comercial, sendo o Unico objetivo a satisfacéo total do
consumidor.
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CONHECENDO O EIXO CARDAN

O eixo cardan é uma pega muito importante e sua funcao é transferir a forga do motor para
o diferencial de veiculos utilitarios, caminhdes, énibus e linha agricola.

Tem nome de eixo Cardan por ter sido inventado pelo Italiano Gerénimo Cardano, no século
XVI.

O suporte para eixo cardan tem a fungédo de sustentar o eixo cardan realizando um
alinhamento uniforme entre o cdmbio e o diferencial.

Mas, para que o seu funcionamento seja perfeito, todos os componentes como cruzetas,
ponteiras, flanges, luvas e o suporte de eixo cardan, tem de estar em perfeitas condigbes
para que nao ocorra a “vibragao do eixo cardan”.

A partir de agora, informaremos alguns cuidados basicos que se deve ter com a manutengéo
do eixo cardan e a instalagao do suporte de eixo cardan SUPORTE REI.

MANUTENGAO DO EIXO CARDAN

Os cuidados que se deve ter com o eixo cardan ndo se resume somente em substituir o
suporte do eixo cardan, mas em fazer uma rigorosa inspegao em todos os seus componentes,
ou seja, verificar as cruzetas, ponteiras, flanges, garfos, luva deslizante e o guarda-p6 ou
sanfona do cardan.

Detectando algum problema, substitua este componente imediatamente. Imagine o prejuizo
que um eixo cardan quebrando em movimento podera causar!

DESMONTAGEM DO EIXO CARDAN

Ao desmontar o eixo cardan traseiro dos veiculos utilitarios, caminhdes e onibus, existe uma
seta indicando a posigdo em que foram balanceados.
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Tenha o cuidado para ndo monta-las invertidas e, assim, perder a posi¢éo do balanceamento
original.

N&o esquega de substituir o guarda-p6 ou sanfona do cardan, sua aplicagéo é fundamental
para proteger a luva deslizante e a ponteira das impurezas externas e, consequentemente,
aumentar a vida util destes componentes que tem seus custos elevados.

O eixo cardan traseiro dos veiculos utilitarios, caminhdes e 6nibus, necessita de uma folga
para oscilagao que varia de 20mm a 30mm. Para conferir esta medida, basta empurrar a
luva deslizante na ponteira até o seu curso final, e verificar a distancia entre a flange da luva
deslizante e a flange do eixo cardan intermediario.

Utilize guarda-p6 ou sanfona de cardan Suporte Rei que tem anéis de metal, eles ajudam o
eixo cardan a ficar muito mais tempo balanceado.

Obs.: Ao desmontar o eixo cardan marque a posigao que esta sendo desmontado.

Na desmontagem do eixo cardan intermediario e eixo cardan dianteiro dos caminhdes e
Onibus Mercedes-Benz, Volkswagen, Ford, Chevrolet, Toyota, Scania e Volvo, as flanges ndo
devem receber pancadas, porque podem empenar. Somente devem ser retiradas usando
um saca-flanges apropriado que as retiram de forma correta.

Deve-se fazer a limpeza e a lavagem de todos os componentes para uma perfeita inspecao,
qualquer sujeira que ficar entre os componentes podera causar vibragao no eixo cardan.
Se o veiculo estiver com excesso de vibragdo no eixo cardan, procure os servigos dos
reparadores de eixos cardans (CARDANZEIROS), que podem fazer o desempenamento e
o balanceamento eletrénico do mesmo.
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MONTAGEM DO EIXO CARDAN

Nos veiculos Mercedes-Benz, Volkswagen, Ford, Chevrolet, Toyota, Scania e Volvo, comece
instalando o eixo cardan dianteiro, depois o eixo cardan intermediario e finalmente o eixo
cardan traseiro, observando o alinhamento das cruzetas. Observe que o eixo cardan com
flange de oito furos € montado na posigcdo de fixo com fixo e mével com moével da cruzeta
desde o cambio até o diferencial.

Somente os veiculos montados com eixo cardan com flange Yoke é que sdo montados fixo
com movel e mével com fixo da cruzeta, cardan por cardan. Ao instalar o suporte de eixo
cardan, a porca da flange de oito furos dos veiculos Mercedes-Benz, 1113 ao 2013 deve ser
apertada com torque de 30 kgf a 45 kgf e depois ser travada.

A porca da flange Yoke deve ser apertada com cola travante com torque 100 a 120 kgf.

O eixo cardan nao deve ser montado com parafusos de tamanhos diferentes ou alguns
parafusos com arruelas e outros sem, para ndo causar diferenga de peso e desbalanceamento.
As abracadeiras do guarda-p6 ou sanfona do cardan, devem ser instaladas uma oposta a
outra para equilibrar o peso e ndo produzir vibragdes.

As cruzetas devem estar flexiveis para os quatro lados e sem folgas, afim de nao transferir
rigidez e descentralizagédo para o eixo cardan.

Ao lubrifica-las, verifique se vazou graxa nos quatro retentores, para que seja expulsa as
impurezas e a graxa velha, e ndo ocorra o risco de fundir o lado da cruzeta que ficou sem
lubrificagao.

LUBRIFICACAO

A graxa recomendada para a aplicagéo nas cruzetas, luvas deslizantes e o rolamento do
suporte de eixo cardan € a graxa a base de sabao de litio e de grau EP 2. Nao utilize graxa
de composicao diferente, ou seja, graxa para chassis ou pino de molas.

Muitos problemas s&o causados devido a falta de lubrificagéo, o atrito entre as pegas geram
muito calor e, consequentemente, quebra dos componentes do eixo cardan.

Os intervalos de lubrificagao recomendados séo os seguintes:

Em condigées normais de trabalho de 10.000 a 15.000 Km.

Em condigbes severas de trabalho de 3.000 a 5.000 Km.

Em condigbes extremas de trabalho de 1.000 a 1.500 km.

A durabilidade do rolamento de eixo cardan depende da aplicagédo recomendada da
lubrificagao.

Tendo estes procedimentos como pratica de rotina, vocé estara obtendo maior vida util do
eixo cardan e, consequentemente, um servigo perfeito e profissional.
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SUPORTES DE EIXO CARDAN

Ao escolher um suporte de eixo cardan deve ser observado o seguinte:

- Um suporte com a borracha muito dura e compacta nao tem condigdes de absorver as
vibragdes do eixo cardan, apenas as transfere para a travessa do chassis, carroceria, cam-
bio e diferencial, causando sérios prejuizos como a quebra da carcaga de embreagem e
desgaste excessivo no pinhdo e na coroa do diferencial, que sdo pegas de custos elevados.

- Os rolamentos de suportes de eixo cardan lubrificados através da ponteira tém sua dura-
bilidade reduzida, pois muitas vezes o canal de lubrificagcdo esta obstruido.

- Os rolamentos blindados, em determinadas condigbes de trabalho, tém sua durabilidade
reduzida pois ndo ha como lubrificar.

- Os rolamentos de marcas e qualidades de origem duvidosa comprometem o desempenho
do eixo cardan, devido a baixa durabilidade. Vocé pode imaginar que, para cada uma volta
completa que o pneu do caminh&o ou 6nibus realiza, o rolamento do eixo cardan gira de 4
a 5 vezes mais.

ESPECIFICAGOES TECNICAS DOS SUPORTES DE EIXO
CARDAN SUPORTE REI

~N
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» Os rolamentos utilizados nos Suportes Rei cor vermelha e amarela séo todos de primeira
linha das marcas NSK, FAG e SKF. E os Suportes Rei cor preta e amarela séo utilizados
rolamento importado.

* Os retentores séo de dupla vedagao de lubrificagdo e vulcanizados na borracha oscilante.

» Todos os suportes para eixo cardan sistema Suporte Rei e Mult-Rei possuem bico graxeiro,
permitindo lubrificagdo direta na pista do rolamento.

» Grande parte das borrachas com rolamento possuem duas valvulas de alivio da pressao

e renovagao da graxa, com o objetivo de reduzir a temperatura e aumentar a vida util do
rolamento.
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* Todos os suportes para eixo cardan Mult-Rei, possuem regulagem de &ngulo, comprimento
e altura para um perfeito alinhamento entre cdmbio e diferencial, além de corrigir o angulo
das cruzetas, que trabalham na linha aspirada com 3 graus e na linha turbinada com 5 graus.
Todas as carcagas dos suportes de eixo cardan Suporte Rei sdo fabricados com chapas
de ago para estampagem (EEP NBR 5915), fina a frio e chapas de aco acalmado com
caracteristicas especifica de propriedades mecanicas, conformidade e soldabilidade.
Possui vincos e dobras para aumentar a resisténcia das bases dos suportes Mult-Rei, as
furagdes permitem as regulagens de comprimento, altura e angulo do eixo cardan.

As bases dos Suportes Mult-Rei devem ser instaladas nas travessas do chassis com parafusos
de acgo e arruelas lisas.

» Grande parte dos suportes Suporte Rei acompanha um defletor, uns produzidos em
termoplastico e outros em chapa estampada, para ser instalado na ponteira do eixo cardan.
Este defletor ajuda a proteger o rolamento do suporte de eixo cardan da agua em épocas

de chuvas.

TERMOPLASTICO METAL
* A Suporte Rei fornece o suporte de eixo cardan Mult-Rei R-3020, a borracha com rolamento
R-3011 e as bases complementares de altura R-3024 e R-3027, para a linha de reposi¢ao
original da Mercedes-Benz.

* A Suporte Rei fornece o suporte de eixo cardan Mult-Rei R-3034 e R-3045 para linha de
montagem original Volkswagen.

R-3027

384.1‘0.0010 384.410.0151 2T0.521.351 2T0.521.351-A 384.410.0040 384.410.0140
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* Alguns modelos de suportes para eixo cardan Suporte Rei possuem arruelas espagadoras
estampadas em ago acalmado LNE38, que tem a fungdo de aumentar a medida da pista
interna do rolamento, sendo que o rolamento original possui a pista larga devido a sua
blindagem.

* A bucha pista do retentor é instalada em eixo cardan onde a mesma ponteira que recebe a
luva deslizante, também recebe o suporte do eixo cardan. OBS.: A aplicagao desta bucha
é fundamental. Ponteira com rosca nao é aplicado a bucha de vedagao

* A pista de vedagéo do retentor foi desenvolvida para ser utilizada em ponteiras, flanges e
flanges Yoke. Sua instalagéo é fundamental para a maior durabilidade do rolamento, pois
veda a lubrificagdo mesmo em ponteira e flanges com desgastes nas pistas dos retentores.
A ndo instalagao reduzira a vida util do rolamento.
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SUPORTES REI COM ROLAMENTO IMPORTADO

Acompanhando o mercado, o Grupo Suporte Rei possui uma linha de suportes de eixo cardan
montados com rolamentos importados identificados pela cor preta e amarela.

Estes suportes de eixo cardan possuem a mesma qualidade e durabilidade dos suportes
montados com rolamentos de primeira linha identificados pela cor vermelha e amarela.
Devido a utilizagdo do rolamento importado nesta linha de suportes de eixo cardan, o Grupo
Suporte Rei reduziu em até 45% o custo, e manteve a mesma garantia dos suportes montados
com rolamentos nacionais.

SUPORTES REI - FLEX

O Grupo Suporte Rei pesquisou e desenvolveu uma nova série de suportes flexiveis que
proporcionam melhor desempenho e durabilidade com baixo custo de manutengao.

Os Suporte Rei-Flex possuem uma flexibilidade radial e axial ideais para a melhor absorgéo
das vibragdes do eixo cardan, pois a borracha e o rolamento estao vulcanizados no suporte.
Os rolamentos aplicados s&@o importados e com lubrificagéo direta na pista do rolamento. A
nova linha de Suporte Rei-Flex possui a mesma garantia do Grupo Suporte Rei.

[ J

SUPORTE REI MODELOS ORIGINAIS

Atendendo ao mercado de exportacéo, o Grupo Suporte Rei desenvolveu a linha de suportes
de eixo cardan modelos originais de acordo com as especificagdes das montadoras.
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Para montagem do suporte do eixo cardan, basta seguir os manuais que acompanham o

produto. Veja abaixo:

Muito obrigado pela aquisi¢do do nosso produto.

R-3035, R-3045
R-3054 , R-3066 , R-3067

Esquema de Montagem do Suporte
Rei para Cardan.

Opgéo 1

1. Retire o suporte danificado e os
defletores originais.

2. Examine as condi¢des da ponteira,

do terminal yoke central, terminal

do diferencial, terminal do cambio,

do cardan, do garfo e das cruzetas.

Aplique o Suporte Rei com o bico

graxeiro voltado para o diferencial.

Aperte a porca do terminal central

com aperto de 115 a 120 kgf « m.

Fixe o cardan no terminal do

cambio.

Aperte os parafusos que fixam

0 suporte na base original.

N&o lubrificar apds a instalagao ,

suporte pré-lubrificado.

N o o~

Aplicar cola travante e
torque de 115 a 120 kgf.m

parcial ou total é proibida, a no ser com o devido

Atencad:

N&o lubrificar apds a instalagéo.
Fazer a lubrificag@o periddica de
acordo com os critérios utilizados.

Este cocumento técnico ¢ de propredade da Ind. e Cam, de Auto Poces ReiLua, @ sua

Pista de
vedag&o
- /

Graxeira

ﬁ Sentido deJ
montagem
@ j " Pista de

A vedacao

] —
/ |,S_(.|P05! E REJ

Graxeira |A—049

arquivo: C

uctions\drawings\IA-049

verséo 13052010 1327

07/02/2013 [ rev: 1]

Catalogo Digital
Suporte Rei

Catélogo Digjtal
Rei Auto Parts
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ESPECIFICACOES TECNICAS
DOS COXINS SUPORTE REI

Os coxins de borracha e os de borracha e metal tém a finalidade de suportar o peso e absorver
as vibragoes produzidas pelos motores, cambios, cabines, radiadores e escapamentos.

A Suporte Rei produz coxins para os variados modelos de veiculos da linha leve, média,
pesada e extrapesada, utilitarios, caminhdes e 6nibus das marcas Mercedes-Benz,
Volkswagen, Man, Scania, Volvo, GM, Ford, DAF, Toyota, Iveco, Agrale, Volare, Mitsubishi
e linha agricola.

A borracha natural necessaria no processo produtivo dos coxins € de produgao propria,
obtendo como resultado o mais elevado nivel de borracha natural em todos os coxins,
ao menor custo, utilizando a borracha sintética Unica e exclusivamente para gerar melhor
composigao quimica necessaria as caracteristicas de cada produto. Desde 1983, a Suporte
Rei possui em seu laboratério o analisador de polimeros RPA (Rubber Process Analyser),
equipamento essencial que analisa de forma precisa 100% da massa de borracha produzida
pela Suporte Rei.

AFundigao Suporte Rei possui um laboratério com todos os equipamentos necessarios para
a analise de metais, destacando-se o Espectrémetro, que analisa 100% do material utilizado
nas pecas fundidas, contamos também com aparelho Ultrassom e Metalografia, além de um
laboratdrio completo de analise de areia, tudo regido pelas mais rigorosas normas ambientais.

De acordo com a aplicagao de cada coxim, € determinado o tipo de composto de borracha
a ser utilizado, respeitando as especificagdes originais de cada montadora.

O composto de borracha utilizado nos coxins produzidos pela Suporte Rei oferece as
seguintes caracteristicas:

* Resisténcia a flexao.

* Resisténcia a deformagao por compresséo.

* Resisténcia ao rasgamento.

* Resisténcia a tragao.

* Resisténcia a adesao do metal a borracha.

* Resisténcia a elasticidade.

* Alta absorgao de vibragdes, impactos e entre outros, gerados pelos componentes do veiculo.

O Grupo Suporte Rei possui fundigéo prépria que pode determinar e atender as especificagoes
técnicas do metal de cada coxim, o resultado deste é a melhor qualidade de seus produtos
ao menor custo.

O ferro utilizado nos coxins € o ferro fundido nodular tratado (GG 40).
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Alguns cuidados devem ser observados ao substituir um coxim:

* Substitua sempre os pares de coxins € ndo somente um coxim nos veiculos com cambio
de aluminio. A troca de um s6 coxim ocorrera a quebra da carcaga do cambio. Quando se
substitui somente um coxim, este passa a sofrer uma sobrecarga de maneira que a sua
vida util diminui.

 Evite que o vazamento de dleo diesel e dleo lubrificante caia sobre os coxins do motor
e cambio, o contato da borracha com os 6éleos, aliado a alta temperatura de trabalho, pode
reduzir a vida util dos coxins.

* Ao substituir os coxins, verificar o nimero original da pega. Em caso de duvida, verificar
o numero de chassi e consultar a concessionaria.

* Nao utilize coxins recondicionados.

Para o recondicionamento de coxins é utilizado borrachas sem especificagdes, que diminui a
resisténcia, a flexao, a deformagdo, a compressao, a elasticidade e o composto de borracha
nao & compativel a adesao ao metal. Nas pecas de ferro fundido ou estampados ocorrera o
recozimento do metal, deixando-o maleavel e fora de especificagdes. Poderao ocorrer nos
veiculos trincas de travessas do chassis e rachadura na cabine provocadas pela vibragéao,
e até provocar o choque da hélice no radiador devido ao desagregamento da borracha do
metal. O sistema de embreagem do veiculos sé funcionara bem e tera uma boa vida util se
os coxins estiverem em perfeitas condigdes.

A mao-de-obra gasta para se instalar um coxim recondicionado, que pode provocar avarias,
custa caro. O veiculo parado também tem um custo alto. Portanto, ao evitar a instalagao de
coxins recondicionados, vocé estara se livrando de muitos problemas.

~N
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Alguns coxins séo fabricados em aluminio, onde o aluminio é processado em injetoras de alta
pressao, garantindo a resisténcia do material. A vantagem da peca em aluminio é a reducao
do peso do produto em relagéo ao ferro fundido. Sua vida util € excelente, considerando que
0 que se desgasta nos coxins é a borracha e ndo o metal.

As cores das tarjas nos coxins identificam que existem compostos de borrachas diferentes,
de acordo com as especificagdes e aplicagdes de cada fabricante.
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ESPECIFICACOES TECNICAS DAS POLIAS E
ANTIVIBRADORES SUPORTE REI

Os antivibradores tém a fungéao de absorver a vibragéo do virabrequim dos motores e transmitir
a forca através das correias para a polia da bomba d’agua, polia da bomba hidraulica e polia
do alternador.

As polias séo fundidas na fundi¢gdo automatizada do Grupo Suporte Rei, com material de ferro
fundido cinzento, Norma ABNT F 20, DIN 1691, GG 20, com limite de resisténcia LR 2500Kgf/
mm? e dureza de 160 HB a 210 HB, de acordo com as recomendagdes das montadoras.
Todas as polias sdo usinadas em centros de usinagem computadorizados CNC, garantindo
qualidade e precisao.

Os antivibradores s&do balanceados em balanceador eletronico SHENCK, que possui
marcagao para regulagem do motor e etiqueta de aplicagao.

O Grupo Suporte Rei produz uma ampla linha de polias e antivibradores para correia simples,
correias duplas e poli “V” do mercado.
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ESPECIFICAGOES TECNICAS DAS
TAMPAS FRONTAIS DE CAMBIOS (MORINGAS)

A tampa frontal do cdmbio (Moringa) tem a fungéo de guiar o rolamento de embreagem e o
eixo piloto e vedar a parte frontal do cambio.

As tampas frontais sao fundidas na fundi¢gdo automatizada do Grupo Suporte Rei, com material
de ferro fundido nodular ABNT FE 4212, DIN 1693, GGG 40, com limite de resisténcia de 42
Kgf/mm?2 e dureza de 150 HB a 200 HB, de acordo com as recomendagdes das montadoras.
Sao usinados em centros de usinagem computadorizados CNC, garantindo qualidade e
precisdo.

O Grupo Suporte Rei produz uma ampla linha de tampas frontais (Moringa) para diversas
montadoras e modelos de veiculos.

BUCHAS BI-PARTIDAS E BATENTES

As Buchas Bi-Partidas facilitam a aplicagao do produto no veiculo e os Batentes produzidos
pela Suporte Rei atendem as especificagbes originais.

® < 98 S3
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ESPECIFICACOES TECNICAS
DAS BUCHAS SUPORTE REI

A Suporte Rei fabrica buchas de alta qualidade com padrao original, que fornece resisténcia
e melhor custo beneficio ao ciente.

Para uma aplicagao perfeita muitas destas buchas necessitam a utilizagdo de ferramentas.
veja imagem abaixo.

B T SAE1045
8 T [Raaraz ut RS1342
150 7 T [R3s7s2 Estampada ABNT 1005+ 1010
s T [Raas Feragem esiampada ABNT 1005 + 1010
5 T |Raasid Peril de boracha Borracha
124 7 2 Porca 172 UNC
3 2 [Amuela de aperto ABNT 1010+ 1020
2 | 2 Paraf. o/ cab. cil.  sext. Ini. 1/2 - 13UNC x 21/2” aco 129
a5 2 [Algema de a
3 i Denominagdo material
< + Vodbo CADID ] T
| "Aigema de aplicagao R-3375 - [c1] Ve et | 2
Bs | ACasho e 11 H
o e 0 = 0| osamon |5
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DESENVOLVIMENTO E PESQUISAS
DE NOVOS PRODUTOS

Uma equipe altamente especializada e experiente nos desenvolvimentos de novos produtos,
tendo um apoio necessario tanto fisico como tecnoldgico para atender as necessidades
do mercado, analisando as informagdes recebidas e realizando suas pesquisas a fim de
promover solugdes efetivas.

Antes do langamento de novos produtos sdo realizados varios testes laboratoriais e
principalmente testes de campo em veiculos de Usinas Agucareiras, Mineradoras,
Madeireiras, Empresas de 6nibus e Empresas de transporte de cargas. Obtendo o resultado
final desejado, o Grupo Suporte Rei oferece seu produto ao mercado consumidor, desde
que esteja dentro dos padrdes de qualidade exigidos pelas normas NBR ISO 9001, no qual
tem uma auditoria constante de todo o sistema de garantia e qualidade.

Portanto, ao escolher suporte para eixo cardan, coxins, polias, antivibradores, tampas frontais

(Moringas), buchas e batentes de suspenséo, escolha a marca do Grupo Suporte Rei, pois
sdo produtos que satisfazem suas expectativas.

GARANTIA

A garantia dos produtos fabricados pelo Grupo Suporte Rei é de 90 (noventa) dias.

PRECO

O Grupo Suporte Rei mantém uma politica de pregos competitivos se comparados aos
concorrentes de mesma qualidade. A relagdo custo X beneficio vocé sente quando adquire um
produto de qualidade que vale muito mais do que ele realmente custa.

ENTREGA

O Grupo Suporte Rei mantém um estoque de produtos que permite que os pedidos sejam
despachados em até 36 horas apds o recebimento, garantindo a entrega 100% do pedido. Os
pedidos s&o enviados com frete CIF para todas as regides do Brasil.

~N
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QUALIDADE SUPORTE REI

Nossa marca é nossa qualidade, algo que s6 se conquista com muitos anos de seriedade

e bons servigos prestados.

O sistema de garantia esta amparado no manual da qualidade elaborado dentro dos padrdes

NBR 1SO 9001.

Todo sistema é constantemente auditado com o objetivo de treinar os funcionarios e
aperfeigoar o processo de maneira a adequar as linhas de produgéo e inspegado aos

constantes avangos nas especificagdes técnicas.

Por ter esta qualidade consagrada, os produtos do Grupo Suporte Rei atendem os mais

exigentes mercados como:

* Empresas de Transportes de Cargas
» Empresas de Limpeza Publica
« Usinas de Agticar e Alcool

» Cooperativas Agricolas

+ Empresas de Onibus

« Oficinas Mecanicas

» Concessionarias

« Construtoras

* Mineradoras

* Madeireiras

* Autopecas

* Distribuidoras

* Mercado Internacional

* Montadoras
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RETOMANDO O EIXO CARDAN

Afungao do eixo cardan é transmitir a forga do motor através do cambio para o diferencial.
O sistema de transmiss&o dos veiculos com tragao traseira € composto de um ou mais
cardans.

Veiculos com dois eixos cardans tém um cardan primario que é fixado a forga motriz e
outro secundario fixado ao eixo da tragéo.

Os veiculos com mais de dois cardans vai ter os eixos de cardans secundarios que
fixa os eixos um ao outro.

COMPONENTES PARA MONTAR UM CONJUNTO
DE CARDAN QUE NAO UTILIZA MANCAL
CENTRAL:

Flange de Articulagao ou Terminal que fixa o eixo cardan a caixa de cambio, cruzetas,
luva deslizante, ponteira deslizante, ou conjunto deslizante, garfo, flange de articulagéo
ou terminal para fixagao ao diferencial.

COMPONENTES PARA MONTAR UM CONJUNTO
COM DOIS OU MAIS CARDANS:

Flanges de Articulagao ou terminal que fixa o eixo cardan a caixa de cambio, cruzetas,
garfos, ponteira ou ponteiras fixa central, mancal ou mancais centrais, flanges ou
terminais centrais, porca ou porcas de fixagdo do mancal ou mancais central, luva
deslizante, ponteira deslizante ou conjunto deslizante.
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TERMINAIS

PODEM TER ROSCA (MM) OU

() POLEGADA

ENCOSTO DA CRUZETA

Esta modelo de peca é utilizada em varios tipos de veiculos.

Esta pega que trabalha junto com a ponteira fixa e recebe a cruzeta. Se a parte estriada
estiver com folga @ mesma devera ser substituida. Se o encosto da cruzeta estiver
com desgaste a pega também devera ser substituida. Pode ter estrias retas “R” ou
envolventes “E”. Nao é aconselhavel recuperar este tipo de pega, deve ser substituida
por outra nova. Este tipo de pecga é balanceado eletronicamente.

As pegas que trabalham na saida do cambio e diferencial devem ser verificadas as
condigbes da pista do retentor. O encosto da cruzeta ndo pode ser recuperado por
solda, pois ndo nos garante uma centralizagéo correta. Nao sacar a peca do veiculo
com marreta ou martelo, use saca para realizar esta operagdo. Fabricado em ago
fundido e nodular.

Para tirar a medida correta da base onde trabalha o retentor, vocé precisa de um
paquimetro de preferéncia digital.
Tire a medida na parte que ndo tenha desgaste na peca.

A medida deve ser feita na parte da letra “A” conforme figura abaixo.
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Se tiver uma
segunda pista no
terminal esta
pista tem que
ser retirada, a
meadida tem que
ser tirada
diretaments na
pista da peca.
Paquimetro Digital
T
— ht
A
) C
; ¢
¢ S
&RL/\J\I\J
As estrias tém duas medidas a serem feitas:
“@” diametro maior e “@” diametro menor das estrias. O “@” diametro menor se refere
a letra “A” da figura acima e o “@” didmetro maior se refere a letra “B” da figura acima.
Porem esta medida precisa ser feita na pega com as estrias em boas condigdes. Muitas
vezes a pega precisa ser enviada a fabrica para que possa ser feita esta medida. Neste
caso precisa-se de ferramenta de precisdo como o tridimensional. Se as estrias estiverem
com desgaste excessivo vocé ndo tera a medida correta da pega.
J
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A altura da peca deve ser medida do topo de onde estéo as roscas até a face da base

do retentor. Conforme letra “A” da figura acima. Para tirar a medida a peca tem que

estar sem a chapinha da cruzeta.

Comprimento da cruzeta se refere ao comprimento com a cruzeta fechada sem as travas,

quando esta é utilizada. Conforme letra “A” da figura acima.
N J
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TERMINAIS SCANIA

MANCAL DE FIXACAD
DA CRUZETA

FURO PARA TRAVA
DA PORCA

Este modelo de pega € utilizado na linha Scania. Se apresentar folga nas estrias ou no
alojamento do mancal de fixagéo da cruzeta a mesma devera ser substituida. A porca de
fixagdo da peca é travada nos furos feitos na pega. O mancal de fixagao da cruzeta é que
recebe o copo da cruzeta para ser fixada na pega. Caso a cruzeta entre no mancal sem
interferéncia o mancal devera ser substituido. Esta pega é balanceada eletronicamente.
Estrias envolventes “E”. Fabricado em ago fundido e nodular.

Para tirar a medida correta da base onde trabalha o retentor, vocé precisa de um
paquimetro de preferéncia digital. Tire a medida na parte que nédo tenha desgaste na
peca. A medida deve ser feita na parte da letra “B” conforme figura acima.
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As estrias tém duas medidas a serem feitas: “@” diametro maior e “@” diametro menor
das estrias. O “@” didmetro menor se refere a letra “A” da figura acima e o “@” didametro
maior se refere a letra “B” da figura acima. Porem esta medida precisa ser feita na peca
com as estrias sem nenhum desgaste. Muitas vezes a pega precisa ser enviada a fabrica
para que possa ser feita esta medida. Neste caso precisa-se de ferramenta de precisdo
como o tridimensional. Se as estrias estiverem com o menor desgaste vocé nao tera a
medida correta da peca.

A altura da peca deve ser medida do topo de onde esta as roscas até a face da base do
retentor. Conforme letra “A” da figura acima. Para tirar a medida a pega tem que estar
sem o mancal de fixagdo da cruzeta, linha Scania.
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Mancais de fixagdo da cruzeta,

as medidas sao feitas entre centro da furagdo conforme

letra “A” da figura acima, e a medida do copo da cruzeta.

TERMINAIS COMPLETOS

MEDIDA DA
CRUZETA

FURO DE TRAVA
DA PORCA

PISTADO
RETENTOR

Esta modelo de peca € utilizada na linha Scania.

Se tiver com folga excessiva nas estrias a pega devera ser substituida.

Se houver folga excessiva no alojamento da cruzeta a pega tem que ser substituida. A
porca central é travada nos furos da peca.

As pegas que trabalham na saida do cambio e diferencial devem ser verificadas se ha

desgaste na pista do retentor.

Estrias retas “E”. Fabricado em aco fundido e nodular.
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Para tirar a medida correta da base onde trabalha o retentor, vocé precisa de um
paquimetro de preferéncia digital.

Tire a medida na parte que ndo tenha desgaste na peca.

A medida deve ser feita na parte “B” conforme figura acima.

Paquimetro digital

As estrias tém duas medidas a serem feitas: “@” didmetro maior e “@” didmetro menor
das estrias. O “@” diametro menor se refere a letra “A” da figura acima e o “@” diametro
maior se refere a letra “B” da figura acima. Porem esta medida precisa ser feita na pega
com as estrias sem nenhum desgaste. Muitas vezes a peca precisa ser enviada a fabrica
para que possa ser feita esta medida. Neste caso precisa-se de ferramenta de precisao
como o tridimensional. Se as estrias estiverem com o menor desgaste vocé nao tera a
medida correta da pega.
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Aaltura da pega deve ser medida do centro do alojamento da cruzeta até a face da base
do retentor. Conforme mostra a letra “A” da figura acima.
TERMINAIS DE ORELHA
PISTA DO
RETENTOR
Este modelo de pega trabalha entre diferenciais dos caminhdes Volkswagen, Ford e
Iveco 6X4. Se tiver folga excessiva nas estrias a pega tem que ser substituida. Este
tipo de pecga é balanceado eletronicamente, deverdo ser verificadas as condigdes da
pista do retentor da mesma. Caso haja folga excessiva no alojamento da cruzeta a pega
devera ser substituida. Estrias envolventes “E”.
Fabricado em aco fundido.
J
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Para tirar a medida correta da base onde trabalha o retentor, vocé precisa de um
paquimetro de preferéncia digital. Tire a medida na parte que néo tenha desgaste na
peca. A medida deve ser feita na parte “B” conforme figura acima. Algumas pegas da
linha VW e Ford tem uma sobre pista.

Paquimetro digital

As estrias tém duas medidas a serem feitas: “@” didmetro maior e “@” didametro menor
das estrias. O “@” didmetro menor se refere a letra “A” da figura acima e o “@” didametro
maior se refere a letra “B” da figura acima. Porem esta medida precisa ser feita na peca
com as estrias sem nenhum desgaste. Muitas vezes a peca precisa ser enviada a fabrica
para que possa ser feita esta medida. Neste caso precisa-se de ferramenta de precisao
como o tridimensional. Se as estrias estiverem com desgaste excessivo vocé nao tera
a medida correta da pega.
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A altura da pega deve ser medida do centro da cruzeta até a face da base do retentor.
Conforme mostra a letra “A” da figura acima.

Comprimento da cruzeta se refere ao comprimento com a cruzeta fechada sem as travas,
quando esta é utilizada. Conforme letra “C” da figura acima.
N J
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FLANGES ESTRIADAS DE ACOPLAMENTO

PISTA DO
RETENTOR

Este modelo de peca é utilizado em varios tipos de veiculos.

Se as estrias estiverem com folga excessiva a pega tem que ser substituida. Se a parte
“ranhurada’” estiver com sinais de desgaste também devera ser substituida. As pegas
utilizadas no cambio e diferencial deve ser verificado as condigdes da pista do retentor.
Estes tipos de pega contém um anel oring, este anel devera ser substituido na troca da
peca. Estrias envolventes “E”. Fabricado em aco fundido.

Para tirar a medida correta da base onde trabalha o retentor, vocé precisa de um
paquimetro de preferéncia digital. Tire a medida na parte que nédo tenha desgaste na
peca. A medida deve ser feita na parte “A” da figura acima.

~N
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Paquimetro digital

A estria tem duas medidas a serem feitas: “@” diametro maior e “@” diametro menor
das estrias. O “@” didmetro menor se refere a letra “A” da figura acima e o “@” didametro
maior se refere a letra “B” da figura acima. Porem esta medida precisa ser feita na peca
com as estrias sem nenhum desgaste. Muitas vezes a pega precisa ser enviada a fabrica
para que possa ser feita esta medida. Neste caso precisa-se de ferramenta de precisdo
como o tridimensional. Se as estrias estiverem com o menor desgaste vocé nao tera a
medida correta da peca.

Aaltura da pega deve ser medida da base do retentor a face do flange. Conforme mostra
a letra “C” da figura acima.
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Para tirar a medida do “@” diametro do flange vocé vai precisar de um paquimetro de
preferéncia digital. Tire a medida como mostra letra “B” da figura acima.

FLANGES ESTRIADAS DE ARTICULAGAO

Este modelo de peca é utilizado em varios tipos de veiculos.
Se houver folga excessiva no alojamento da cruzeta a pega tem que ser substituida. Se
a parte “ranhurada’” estiver com sinais de desgaste também devera ser substituida.

Fabricado em ago fundido e nodular.
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A altura da peca deve ser medida do centro da cruzeta até a face do flange. Conforme
mostra a letra “B” da figura acima.

Para tirar a medida do “@” diametro do flange vocé vai precisar de um paquimetro de
preferéncia digital. Tire a medida como mostra a letra “A” da figura acima.

Paquimetro digital
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Comprimento da cruzeta se refere ao comprimento com a cruzeta fechada sem as travas.
Conforme letra “C” da figura acima. Esta medida na linha das cruzetas SPL algumas
cruzetas passam para fora da pega, por isso a medida € da cruzeta sem as travas.

FLANGES DE ARTICULAGCAO LISA

Comprimento da cruzeta se refere ao comprimento com a cruzeta fechada sem as travas.
Conforme letra “C” da figura acima. Esta medida na linha das cruzetas SPL algumas
cruzetas passam para fora da pega, por isso a medida € da cruzeta sem as travas.

Este modelo de peca é utilizado em varios tipos de veiculos.

Se houver folga excessiva no alojamento da cruzeta a peca tem que ser substituida.
Verificar o encaixe do flange se estiver danificada a pega tem que ser substituida ou
reparada. Nao utilizar parafuso de tamanho diferente do recomendado. Fabricado em

aco fundido e nodular.
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A altura da peca deve ser medida do centro da cruzeta até a face do flange. Conforme
mostra a letra “B” da figura acima.

Para tirar a medida do “@” didmetro do flange vocé vai precisar de um paquimetro de
preferéncia digital. Tire a medida como mostra a letra “A” da figura acima.

Paquimetro digital
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Comprimento da cruzeta se refere ao comprimento com a cruzeta fechada sem as travas.
Conforme letra “C” da figura acima.

FLANGES DE ARTICULAGAO LISA

Este modelo de peca é utilizado em varios tipos de veiculos.

Se houver folga excessiva no alojamento da cruzeta a peca tem que ser substituida.
Verificar as condigbes do encaixe da peca se tiver danificada devera ser substituida ou
reparada. Fabricado em nodular.
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A altura da pega deve ser medida do centro da cruzeta até a face do flange. Conforme
mostra a letra “A” da figura acima.

O comprimento da pecga deve ser medida do centro da cruzeta até a face do flange.
Conforme mostra a letra “B” da figura acima.

“@” diametro do furo do flange refere-se a medida onde o parafuso vai passar conforme
letra “C” da figura acima.




@REF 3 MANUAL DE TREINAMENTO
i s SUPORTE REI E REI AUTO PARTS

~N

[SUPORTE RE] 4 ......

ORGULHO EM SER BRASILEIRA

s

FLANGES DE ORELHA RANHURADA COM
TRAVA INTERNA

Este modelo de peca é utilizado em varios tipos de veiculos.

Se houver folga excessiva no alojamento da cruzeta a pega tem que ser substituida. Se
as “ranhuras’ estiverem com desgaste a pega tem que ser substituida. Nao utilizar
parafusos menores que o recomendado. Fabricado em acgo fundido.

Para medir a altura da pega vocé tem que tirar a medida do centro do olhal aonde vai
a cruzeta até a face do flange. Conforme letra “C” da figura acima
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Para medir o “@” didmetro do flange vocé deve medir a face da peca. Conforme mostra
a letra “B” da figura acima. Para isso vocé deve usar um paquimetro digital.

Paquimetro digital

O comprimento da cruzeta se refere a cruzeta fechada sem as travas, referente a letra
“F” da figura acima.
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Neste caso de trava interna vocé tem a medida entre as travas conforme letra “A” da
figura acima.

GARFOS COM TRAVA INTERNA

Este modelo de peca é utilizado em varios tipos de veiculos.
Se houver folga excessiva no alojamento da cruzeta a pega tem que ser substituida.
Fabricado em ago fundido.
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Para medir a altura da pega vocé tem que tirar a medida do centro do olhal aonde vai a
cruzeta até o comecgo da base de solda. Conforme letra “C” da figura acima.

A medida da base da pega é feita na parte externa do garfo, conforme letra “B” da figura
acima. Utilize um paquimetro digital para tirar esta medida.

Paquimetro digital

43



|®§UPOﬂE gEi é@ s | @ MANUAL DE TREINAMENTO
oRCULRD e SER BRASLEA . el 3 SUPORTE REI E REI AUTO PARTS
( N

O comprimento da cruzeta se refere a cruzeta fechada sem as travas, referente a letra
“E” da figura acima.

Neste caso de trava interna vocé tem a medida entre as travas conforme letra “A” da
figura acima.
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CONJUTOS MONTADOS COM TRAVA INTERNA

BICO GRAXEIRO

Este modelo de peca é utilizado em varios tipos de veiculos.

Se houver folga excessiva na parte deslizante e no alojamento da cruzeta a pega tem
que ser substituida. Os conjuntos deslizantes tem um bico graxeiro para lubrificagao do
sistema. Podem ter estrias “R” ou envolventes “E”. O conjunto original ndo traz o bico
graxeiro. Fabricado em aco fundido.

O comprimento do conjunto & medido do centro do olhal onde trabalha a cruzeta ao
inicio da base de solda. Como mostra a letra “A” da figura acima.

Neste caso de trava interna vocé tem a medida entre as travas conforme letra “B” da
figura acima.

~N
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Amedida da base da peca é tirada na parte externa da pega conforme letra “C” da figura
acima. Para realizar esta medida utilize um paquimetro digital.

O comprimento da cruzeta se refere a cruzeta fechada sem as travas, referente a letra
“D” da figura acima.

FLANGE DE ACOPLAMENTO LISA

PISTA DO
RETENTOR

Este modelo de pega é utilizado em varios tipos de veiculos.
Verificar as condigdes do encaixe da pega, caso esteja amassado ou danificado devera
ser substituida ou fazer a reparagdo da mesma.

Nao utilizar parafuso diferente do recomendado. Verificar as condi¢gdes da pista do
retentor nas pegas que trabalham no cambio e diferencial. Podem ter estrias “R” ou
envolventes “E”.

Fabricado em aco fundido.
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Para tirar a medida correta da base onde trabalha o retentor, vocé precisa de um
paquimetro de preferéncia digital. Tire a medida na parte que n&o tenha desgaste na pega.
Amedida deve ser feita na parte “A” conforme figura acima. Utilize um paquimetro digital.

Paquimetro digital

As estrias tém duas medidas a serem feitas: “@” didmetro maior e “@” didametro menor
das estrias. O “@” diametro menor se refere a letra “A” da figura acima e o “@” diametro
maior se refere a letra “B” da figura acima. Porem esta medida precisa ser feita na peca
com as estrias sem nenhum desgaste.

Muitas vezes a pecga precisa ser enviada a fabrica para que possa ser feita esta medida.
Neste caso precisa-se de ferramenta de precisdo como o tridimensional. Se as estrias
estiverem com o menor desgaste vocé nao tera a medida correta da peca.

~N
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Aaltura da peca deve ser medida da face da base do retentor a face do flange. Conforme
mostra a letra “C” da figura acima.

Para tirar a medida do “@” diametro do flange vocé vai precisar de um paquimetro de
preferéncia digital. Tire a medida como mostra letra “B” da figura acima.

- )
+® Ve \. =
Catalogo Digital &g | E‘!W

Suporte Rei 3

Catalogo Digital
[ Rei Auto Parts
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GARFOS

Este modelo de pega é utilizado em varios tipos de veiculos.

Se houver folga excessiva no alojamento da cruzeta a peca tem que ser substituida.
Fabricado em ago fundido.

Para tirar a medida do “@” didmetro da base vocé vai precisar de um paquimetro de
preferéncia digital. Tire a medida como mostra letra “A” da figura acima.

Paquimetro digital
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A altura da pega deve ser medida do centro do olhal onde trabalha a cruzeta até o inicio
da base de solta conforme letra “B” da figura acima. Nao pode ser medida na face da
base de solda.

O comprimento da cruzeta se refere a cruzeta fechada sem as travas, referente a letra
“C” da figura acima. Na linha das cruzetas SPL algumas saem da peca.
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LUVEIRAS SIMPLES DE ENCAIXE
BICO
GRAXEIRO

Este modelo de peca é utilizado em varios tipos de veiculos.

Se houver folga excessiva na parte estriada a peca tera que ser substituida. Existe um

bico graxeiro para lubrificar o conjunto.

Para fazer uma solda perfeita o garfo com a luveira precisa ser aquecido a 250°C, para

uma penetragcao melhor da solda. A parte com glidecote € onde desliza o raspador da

pontuva. Podem ter estrias “R” ou envolventes “E”. Fabricado em ago fundido.

( |
Comprimento total da luveira € medido de face a face da pega. Conforme mostra a letra
“A” da figura acima.
( B

O comprimento das estrias € medido da ponta da luveira até a base de encaixe da peca.

Conforme letra “B” da figura acima.
N J
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O “@” diametro interno de encaixe na luveira € medido na base de encaixe da mesma.
Como mostra letra “C” da figura acima. Para isso utilize um paquimetro digital.

Paquimetro digital

LUVEIRAS SIMPLES

BICO
GRAXEIRO

Este modelo de peca é utilizado em varios tipos de veiculos.
Se houver folga excessiva na parte estriada a pega tera que ser substituida. Existe um

bico graxeiro para lubrificar o conjunto.

A parte do glidecote é onde desliza o raspador da pontuva.
Podem ter estrias “R” ou envolventes “E”. Fabricado em ago fundido.
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Comprimento total da luveira € medido de face a face da pega. Conforme mostra a letra
“A” da figura acima.
O comprimento das estrias € medido da ponta da luveira até o inicio da base de solda
da peca. Conforme letra “B” da figura acima.
O “@” diametro da base da luveira é medido na parte externa da base. Como mostra
letra “C” da figura acima. Utilize um paquimetro digital.
Paquimetro digital
N J
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PONTUVAS

GLIDECOTE

Este modelo de peca é utilizado em varios tipos de veiculos.
Se houver folga excessiva na parte estriada, no glidecote ou no alojamento da cruzeta,
a peca tem que ser substituida. Tem o glidecote na parte estriada para melhor ajuste.
Podem ter estrias “R” ou envolventes “E”. Fabricada em ago.

O comprimento da pontuva é feito do centro do olhal onde trabalha a cruzeta até a face
da pontuva. Conforme mostra a letra “A” da figura acima.

O “@” diametro das estrias a medida é feita na parte externa das estrias. Conforme letra
“B” da figura acima. Utilize um paquimetro digital.

~N
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Paquimetro digital
O “@” diametro das estrias a medida é feita na parte externa das estrias. Conforme letra
“B” da figura acima. Utilize um paquimetro digital.
O comprimento da cruzeta se refere a cruzeta fechada sem as travas. Conforme letra
“C” da figura acima. Na linha das cruzetas SPL algumas o copo da cruzeta sai da pega.
LUVA DESLIZANTE SIMPLES
Este modelo de pega é utilizado em varios tipos de veiculos.
Se houver folga excessiva na parte deslizante e ou no alojamento da cruzeta a pega tem
que ser substituida. Podem ter estrias retas “R” ou estrias envolventes “E”. Fabricada
em aco fundido e nodular.
N J
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O comprimento da luva é feito do centro do olhal onde trabalha a cruzeta até a face da
luva. Conforme mostra a letra “A” da figura acima.

O comprimento da cruzeta é feito com a cruzeta fechada e sem as travas quando utiliza.
Refere-se a letra “B” da figura acima.

PONTEIRA DESLIZANTE SIMPLES

Este modelo de peca é utilizado em varios tipos de veiculos.
Se houver folga excessiva na parte estriada ou desgaste do glidecote a pega tem que
ser substituida. Pode ter estrias retas “R” ou envolventes “E”. Tem glidecote para melhor

ajuste. Fabricado em aco fundido.

~N
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O comprimento total das estrias é feito da ponta das estrias até o inicio da base de
solda. Conforme letra “A” da figura acima.

= [||f

A medida da base de solda é feita na base da pega conforme letra “B” da figura acima.
Utilize um paquimetro digital.

Paquimetro digital

O comprimento da parte estriada é retirado na parte da letra “D” como mostra a figura
acima.
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CONJUNTOS COMPLETOS

BICO
GRAXEIRO

Este modelo de peca é utilizado em varios tipos de veiculos.

Com a movimentagéo do veiculo a parte da suspensdo em relagdo ao chassi se
movimenta. E este conjunto deslizante que faz a movimentagéo da transmiss&o, com
movimento para frente e para traz. Sem este conjunto o sistema de transmiss&o poderia
travar.

Nos conjuntos da Rei Auto Parts tem um bico graxeiro para lubrificagdo do conjunto.
Pode ter estrias retas “R” ou envolventes “E”. Fabricado em aco fundido.

O comprimento do conjunto é medido do centro do olhal onde trabalha a cruzeta ao
comego da base de solda. Como mostra a letra “A” da figura acima.

A medida da cruzeta é feita com a cruzeta fechada sem as travas. Conforme mostra a
letra “B” da figura acima. No sistema de cruzetas da linha SPL algumas cruzetas saem
da peca.

~N
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Amedida da base da peca é tirada na parte externa da pega conforme letra “C” da figura
acima. Utilize um paquimetro digital.
PONTEIRA COM ROSCA (FIXA)
Este modelo de peca é utilizado em varios tipos de veiculos.
E esta peca que recebe o rolamento centralizador ou mancal centralizador ou suporte
do cardan. Quando tem um desgaste excessivo na parte estriado a mesma devera ser
substituida. Podem ter estrias retas “R” ou envolventes “E”. Em alguns casos a porca
que é fixada nesta pega deve ser montada com trava quimica de alto torque. De acordo
com o torque recomendado. Fabricado em ago fundido.
O comprimento total da ponteira se mede da base da rosca da mesma até o inicio da
base de solda. Conforme letra “A” da figura a cima.
N J
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Amedida da base da peca é tirada na parte externa da pega conforme letra “B” da figura
acima. Utilize um paquimetro digital.

As roscas das pecas estdo definidas em (mm) e polegada (¥).
Ao substituir a peca ou na reparagdo do conjunto é importantissimo verificar qual a rosca
correta da pega, para néo danificar a rosca na montagem.
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TAMPA DE IDENTIFICACAO
DE ROSCA MM
TAMPA DE IDENTIFICAGAO
DE ROSCA POLEGADA
Obs.: as cores das tampas
de rosca nao sao padrao
podendo ser alterada de
acordo com o material que
estiver disponivel na fabrica.
GLIDECOTE
GLIDECOTE GLIDECOTE APLICADO
NA AREA DEMARCADA
Glidecote € um termo plastico que da o ajuste perfeito na parte deslizante, sendo este
material de alta resisténcia. Quando este material se desgasta ou danifica a pega devera
ser substituida, pois o conjunto deslizante com folga é vibragédo na certa. Vibragédo no
conjunto é desgaste em varias pegas do veiculo.
O Glidecote tem uma cor incolor que confere um aspecto MARROM. Com este material,
€ possivel visualizar a parte metalica da pega, sendo padrao para exportagao.
J
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TRAVA POR
PARAFUSO

TRAVA INTERNA POR TRAVA INTERNA

TRAVA POR PARAFUSO ANEL ELASTICO

TRAVA POR TRAVA POR ‘A POR TRAVA POR
ABRAGADEIRA MANCAL MANCAL 1 MANCAL

Catalogo Digital
Suporte Rei

Catdlogo Digital
Rei Auto Parts
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ASSISTENCIA COMERCIAL

Possui uma equipe de assistentes, promotores e representantes comerciais, que estao
sempre a disposigao para orientagéo e auxilio.

O Grupo Suporte Rei disponibiliza aos seus clientes o site e o Catalogo Digital Interativo,
altamente modernos, com recursos avangados de busca de produto, que facilitam e auxiliam
a identificagao correta do produto para o seu veiculo. Com este tipo de midia, vocé, cliente,
fica atualizado com os langamentos de produtos e as novidades do mercado.

ASSISTENCIA PRE-VENDA
POS-VENDA

O Grupo Suporte Rei sempre procura atender os seus clientes de acordo com a necessidade
de cada um.

Oferecemos um atendimento diferenciado e personalizado no antes, durante e, principal-
mente, no pos-venda.

Nossos promotores técnicos estao a disposicao para treinar e orientar os clientes e aplicado-
res sobre a utilizag&o correta dos produtos do Grupo Suporte Rei, proporcionando a maxima
tranquilidade e seguranca necessarias ao bom andamento dos negdcios de seus clientes.

Assisténcia pré-venda e pos-venda do Grupo Suporte Rei € um dos maiores diferenciais
dos produtos.

~N
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EM QUALQUER TELA, A MELHOR EXPERIENCIA
PARA NOSSOS CLIENTES
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DE'ALUMINIO

" SERINGAL
BORRACHA NATURAL

INDUSTRIA E COMERCIO DE AUTO PECAS REI LTDA. REI AUTO PARTS INDUSTRIA E COMERCIO S/A
Rodovia SP 338 - Km 308,2 Estrada Vicinal Arceburgo/Milagre, S/N° KmOl
Caixa Postal 80 - 14240 OOO CAJURU -SP CEP 37820-000 - ARCEBURGO-MG
FONE: +5516 3667 9400 FONE: +55 35 3556 3900

vendas@reiautoparts.com.br

vendas@suporterei.com.br
export@suporterei.com.br export@suporterei.com.br

suporterei.com.br reiautoparts.com.br




